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Ver or dnung Uber das

Mei st er pr uf ungsberufsbild und Gber die

Pr Gf ungsanf orderungen in den Teilen |

und |1 der Meisterprufung i mMetall bauer-
Handwer k ( Met al | bauer nei st erver ordnung -
Met al | bMst rV)

Met al | bMst rV
Ausf ertigungsdatum 22.03.2002
Vol | zitat:

" Met al | bauer nei st erverordnung vom 22. Mirz 2002 (BGBI. | S 1224)"

FulRnot e

Text nachwei s ab: 1. 7.2002
Erl aut erungen zu der Mei sterprtfungsordnung i m Met al | bauer - Handwer k werden i m
Bundesanzei ger veroffentlicht.

Ei ngangsf or nel

Auf Grund des § 45 der Handwerksordnung in der Fassung der Bekannt machung vom 24.

Sept enber 1998 (BGBI. | S. 3074), der durch Artikel 135 Nr. 3 der Verordnung vom 29.
Okt ober 2001 (B@&BI. | S. 2785) geandert worden ist, verordnet das Bundesnini sterium fir
Wrtschaft und Technol ogi e i m Ei nvernehmen nit dem Bundesni ni sterium fir Bil dung und
For schung:

8 1 diederung und Inhalt der Meisterprifung

(1) Die Meisterpriufung i m Metall bauer-Handwer k unfasst fol gende sel bst andi ge

Pr if ungsteil e:

1. die Prufung der neisterhaften Verrichtung der gebrdauchlichen Arbeiten (Teil 1),
2. die Prufung der erforderlichen fachtheoreti schen Kenntnisse (Teil I1),

3. die Priufung der erforderlichen betriebsw rtschaftlichen, kaufnénni schen und
rechtlichen Kenntnisse (Teil 111) und

4. die Prifung der erforderlichen berufs- und arbeitspadagogi schen Kenntni sse (Tei

V).

(2) Fir die Meisterprifung in Teil | im Metallbauer-Handwerk werden di e Schwer punkte
Konstruktionstechni k, Metall gestaltung und Nutzfahrzeugbau gebildet; der Prifling hat
ei nen di eser Schwer punkte auszuwahl en

8 2 Mei sterprufungsberufsbild

(1) Durch die Meisterpriafung i m Metall bauer-Handwerk wird festgestellt, dass der
Priufling befé&higt ist, einen Handwerksbetrieb sel bstéandi g zu fuhren, Leitungsaufgaben
in den Bereichen Techni k, Betriebsw rtschaft, Personal fdhrung und -entw ckl ung

wahr zunehmen, di e Ausbil dung durchzuf dhren und sei ne berufliche Handl ungskonpet enz
sel bst &ndi g unrzuset zen und an neue Bedarfslagen in di esen Berei chen anzupassen
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(2) Allen Schwerpunkten i m Metall bauer - Handwer k werden zum Zwecke der Mei ster prifung
f ol gende genei nsame Téati gkeiten, Kenntnisse und Fertigkeiten als ganzheitliche
Qual i fi kati onen zugerechnet:

1. Kundenwinsche ernittel n, Kunden beraten, Auftragsverhandl ungen fihren und
Auftragsziele festl egen, Leistungen kal kulieren und Angebote erstellen

2. Auf gaben der techni schen und kauf nénni schen Betri ebsf dhrung, der
Bet ri ebsorgani sati on, der Personal pl anung und des Personal ei nsat zes wahr nehnen,
i nsbesondere unter Berilcksichtigung der betrieblichen Aus- und Witerbil dung, des
Qual it & smanagenents, der Haftung sowi e des Arbeitsschutzes, der Arbeitssicherheit
und des Umnel t schutzes; Informationssystene nutzen

3. Auftrage durchfihren unter Bericksichtigung von Fertigungstechni ken, Nornen
Vorschriften sowi e des Personal bedarfs und der Ausbil dung; Auftragsbearbeitung und
Auf t ragsabwi ckl ung organi si eren, planen und Uberwachen

4, techni sche Arbeitspl dne und -prozesse, Skizzen und technische Zei chnungen
i nsbesondere unter Einsatz von rechnergestitzten Systenen erstellen

5. Festigkeit, Statik und Dynam k bei der Anfertigung von Metall bauarbeiten
ber Gicksi chti gen

6. Arten und Ei genschaften zu verarbeitender Werkstoffe einschlielllich der
Ver fahren zur Oberfl d&chenbehandl ung bei der Pl anung, Konstruktion und Fertigung
ber ticksi chti gen

7. el ekt roni sche, el ektrotechni sche, hydraulische, pneumati sche und
st euer ungst echni sche Ldsungen erarbeiten

8. manuel | e, maschi nell e und progranmngest euerte Be- und Verarbeitungsverfahren sow e
Fuge-, Unform und Mont aget echni ken beherrschen

9. Fehl er- und St orungssuche durchfdhren, MRBnahnmen zur Beseitigung von Fehlern und
St 6rungen beherrschen, Ergebni sse bewerten und dokunentieren

10. Leistungen abnehnen und protokollieren, Nachkal kul ati on durchf Ghren

(3) Den einzel nen Schwer punkten im Metal | bauer - Handwer k wer den zum Zwecke der
Mei st erprif ung fol gende spezifische Tatigkeiten, Kenntnisse und Fertigkeiten als
ganzheitliche Qualifikationen zugerechnet:

1. Schwer punkt Konstruktionstechnik

a) Vorschriften zum Vergaberecht und zu den Vertragsbedi ngungen von 6ffentlichen
Auftraggebern sowi e zur Baut echni k und bauordnungsrechtliche Vorschriften be
der Pl anung, Konstruktion und Fertigung bericksichtigen

b) Bauzei chnungen | esen und unset zen; bauphysi kal i sche Anforderungen, insbesondere
Warme-, Feuchte- und Schal | schut zmainahmen ber Gicksi chti gen

c) Stahl- und Metall baukonstruktionen, Fordersystene, Konstruktionen des
Anl agenbaus sowi e Schlief3- und Sicherungssystene entwerfen, planen, herstellen
nontieren, in Betrieb nehnen, unbauen und instand halten unter Ei nbezi ehung von
st euer ungst echni schen Systenen und deren Schnittstellen

d) Verbi ndungen an Bauwer ken und Konstruktionen unter Berlcksichtigung von
Bef esti gungsver fahren, Befestigungsel enenten, | &sbaren und unl 6sbaren
Bef esti gungssyst enen, insbesondere Schwei B- und Kl ebever bi ndungen sowi e des
Mont ageunt er grunds pl anen und herstell en,

e) Transport von Bauel enmenten pl anen, koordinieren, organisieren und durchfihren

2. Schwer punkt Metall gestaltung

a) Vorschriften zum Vergaberecht und zu den Vertragsbedi ngungen von 6ffentlichen
Auftraggebern sow e zur Baut echni k, bauordnungsrechtliche Vorschriften und
Vorschriften des Urheberrechts bei der Planung, Konstruktion und Fertigung
ber Gicksi chti gen,

b) Metallarbeiten entwerfen, zeichnerisch darstellen, nodellieren, berechnen,
herstellen, nontieren und instand halten
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c) Schm edet echni ken beherrschen, insbesondere manuell es und maschi nell es Schni eden
und Trei ben,

d) Anlagen und Bauteile unter Bericksichtigung des Denkmnal schut zes restaurieren und
rekonstrui eren; Zustand vor und nach Ausfihrung der Arbeit sowi e Arbeitsschritte
dokunent i eren

e) Metalloberfl achen schutzen, farblich gestalten und veredel n,

f) Befestigungstechni ken beherrschen, insbesondere unter Bericksichtigung
baut echni scher Erforderni sse und des Denknal schut zes;

3. Schwer punkt Nut zf ahr zeugbau

a) Richtlinien, gesetzliche Vorschriften und Normen fur Stralenfahrzeuge
ber ticksi chti gen

b) Konstruktionen unter Bericksichtigung der statischen und dynam schen Bel astungen
entwerfen, zeichnerisch darstellen, berechnen und herstellen; dabei die
Ei nfl isse von Fahrdynami k, Cberfl dchenbeschaffenheit, Tenperatur und Korrosion
ber Gicksi chti gen

c) unter Beachtung von Sicherheitsvorkehrungen und schwei Bt echni schen Regel wer ken
Schwei Rar bei t en dur chf Ghren

d) Schadensunfang feststellen, Kundengespréache unter Beachtung der geltenden
Recht sl age fuhren, Unfang und Dauer der |nstandsetzung festlegen, |nstandsetzung
dur chf thren und Termi ne Uberwachen,

e) Prifungen, insbesondere Sicherheitsprifungen, Prifung der Fahrtenschrei ber
und Kontrollgeréate, unter Beachtung der techni schen und rechtlichen Vorgaben
dur chf Ghren

f) Aufbauten auf Fahrgestelle unter Beachtung der Aufbauherstellerrichtlinien
nonti eren,

g) Fahrwerke ei nspuren und vernessen,

h) Fahrzeuge nmit mechani schen, pneumati schen, hydraulischen, klimatechni schen
el ekt ri schen und el ektroni schen Baugruppen und Konponenten ausr lsten
Dat ensyst ene und Dat enlibertragungsgerate, Diagnose-, Mess- und Prifsystene
anwenden.

8 3 diederung, Prifungsdauer und Bestehen des Teils |

(1) Der Teil | der Meisterprifung unfasst fol gende Prifungsberei che:
1. ein Meisterprifungsprojekt und ein darauf bezogenes Fachgespréch
2. eine Situationsauf gabe

(2) Die Anfertigung des Meisterprifungsprojekts soll nicht | anger als acht
Arbei t stage, das Fachgespréach nicht |anger als 30 M nuten dauern. Di e Ausfihrung der
Si t uat i onsauf gabe soll acht Stunden nicht Uberschreiten

(3) Meisterprifungsprojekt, Fachgespréach und Situationsaufgabe werden gesondert
bewertet. Die Prifungsleistungen im Mei sterprifungsprojekt und i m Fachgespr éch

werden im Verhaltnis 3:1 gewichtet. Hieraus wird eine Gesantbewertung gebil det. Diese
Gesant bewertung wi rd zum Pr 0f ungsergebni s der Situationsaufgabe im Verhédltnis 2:1

gew chtet.

(4) M ndestvoraussetzung fir das Bestehen des Teils | der Meisterprifung

i st eine insgesant ausrei chende Prifungsleistung, wobei die Prifung weder im

Mei st er pr if ungspr oj ekt noch i m Fachgesprach noch in der Situationsaufgabe mt weniger
al s 30 Punkten bewertet worden sein darf.

8 4 Mei st erprufungsproj ekt

(1) I'n demvon i hm gewdhlten Schwer punkt hat der Prufling ein Meisterprifungsproj ekt
dur chzuf hren, das ei nem Kundenauftrag entspricht. D e konkrete Aufgabenstellung
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erfol gt durch den Meisterprifungsausschuss. Die Vorschl dge des Priflings sollen dabei
ber ticksi chti gt werden. Vor der Durchfihrung des Mei sterprifungsprojekts hat der
Prufling den Entwurf, einschlielllich einer Zeitplanung, dem Mei sterprifungsausschuss
zur Genehni gung vor zul egen.

(2) Al's Meisterprifungsprojekt ist in dem gewdhlten Schwerpunkt eine der nachfol genden
Auf gaben dur chzuf Ghren:

1. Schwer punkt Konstruktionstechnik
Ei ne Konstruktion der Stahl- und Metall bautechnik, der Fordertechnik,
des Anl agenbaus oder der Schliel3- und Sicherungstechni k entwerfen, planen
und kal kulieren. Hieraus ist ein Teilstiuck anzufertigen, einschliellich
Wer kst att zei chnungen mt dazugehdri gen Pl d&nen sowi e PrUf prot okol | .

2. Schwer punkt Metall gestaltung
Ei ne Metal |l arbeit unter Berlcksichtigung kreativer Cestaltungsaspekte entwerfen,
pl anen, kal kulieren und anfertigen oder eine Restaurierungsarbeit planen,
kal kul i eren, ausfihren und dokunentieren. Die Metallarbeit unfasst aullerdem
Wer kst att zei chnungen mt dazugehdri gen Pl &nen sowi e PrUf prot okol | .

3. Schwer punkt Nutzfahrzeugbau
Ei ne Konstruktion des Nutzfahrzeugbaus entwerfen, planen und kal kulieren.
Hi eraus ist ein Teilstick anzufertigen, einschlielllich Wrkstattzei chnungen mt
dazugehori gen Pl &nen sow e Pr uf prot okol | .

(3) Bei der Restaurierungsarbeit nach Absatz 2 Nr. 2 werden Pl anung und Kal kul ati on
mt 30 vom Hundert, die Ausfihrung der Arbeit mt 50 vom Hundert und di e Dokunentati on
mt 20 vom Hundert gewi chtet. Bei den Ubrigen Arbeiten nach Absatz 2 werden Entwurf,

Pl anung, Kal kul ation sowi e Werkstattzei chnungen nit dazugehérigen Pl anen nit 40 vom
Hundert, die Anfertigung der Metallarbeit nach Absatz 2 Nr. 2 oder des Teil sticks

nach Absatz 2 Nr. 1 und 3 mit 50 vom Hundert und das Prifprotokoll mt 10 vom Hundert
gew chtet.

8 5 Fachgesprach

Auf der Grundl age der Prifungslei stungen i m Meisterprifungsprojekt wird ein
Fachgesprach gef ihrt. Dabei soll der Priufling zeigen, dass er die fachlichen
Zusamrenhange auf zei gen kann, di e dem Mei st erprifungsproj ekt zugrunde |iegen, dass er
den Abl auf des Mei sterprifungsprojekts begrinden und mt dem Mei sterprif ungspr oj ekt
ver bundene ber uf sbezogene Probl emre sowi e deren Lésung darstellen kann und dabei in der
Lage ist, neue Entw cklungen zu bericksi chtigen.

8§ 6 Situationsaufgabe

(1) In der Situationsaufgabe sind die wesentlichen G undkenntni sse und
G undfertigkeiten zu prufen, die im Misterprifungsprojekt nicht oder nur unzureichend
nachgew esen werden konnt en.

(2) Zur Vervoll stéandi gung des Qualifikationsnachwei ses fur das Metal | bauer - Handwer k
sind al s Situationsaufgabe di e nachstehend genannten Auf gaben auszuf Ghren:

1. eine funktionsfahige Metall bauarbeit anfertigen oder fertig stellen; dabei sind
Unform und Flget echni ken, i nsbesondere Schwei Ben, unter Bericksichtigung von
Qualitat, Zeit, Material einsatz und Arbeitsorgani sati on nachzuwei sen,

2. Fehler und Storungen an ei ner Konstruktion oder Anlage des Metall baus ei ngrenzen,
besti nmen und beheben, Ergebni s dokunentieren.

(3) Die Cesamtbewertung der Situationsaufgabe wird aus demarithneti schen Mttel der
Ei nzel bewertungen der Aufgaben nach Absatz 2 gebil det.

8§ 7 Giederung, Prifungsdauer und Bestehen des Teils I

(1) Durch die Prafung in Teil Il soll der Prafling durch Verknupfung technol ogi scher,
abl auf - und verfahrenst echni scher, werkstofftechni scher und mat hemati scher Kenntni sse
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nachwei sen, dass er Probleme anal ysieren und bewerten sowi e geei gnete Lésungswege
auf zei gen und dokumenti eren kann.

(2) Profungsfacher sind:

1. Metall bautechnik

2. Auftragsabw ckl ung,

3. Betriebsfuhrung und Betriebsorgani sati on.

(3) In jedemder Priufungsfacher ist nmindestens eine Aufgabe zu bearbeiten, die
fallorientiert sein nuss:

1. Metall bautechnik
Der Prifling soll nachwei sen, dass er in der Lage ist, netall bautechnische
Auf gaben und Probl eme unter Beachtung wirtschaftlicher und 6kol ogi scher Aspekte in
ei nem Met al | bauerbetri eb zu bearbeiten. Er soll netall bautechni sche Sachverhalte
beurteil en und beschrei ben. Bei der Aufgabenstellung sollen jeweils nehrere der
nachf ol gend auf gef ihrten Qualifikati onen verknupft werden:

a) Konstruktionen entwerfen und berechnen, Konstruktionsentwirfe bewerten und
korri gi eren,

b) Arten und Eigenschaften von Werkstoffen beurteilen, diese Verwendungszwecken
zuor dnen,

c) Problene der Material be- und -verarbeitung sowi e des Figens beschrei ben
Losungen erarbeiten, bewerten und korrigieren

d) Losungen fir Problenstellungen i mBereich der Steuerungstechnik erarbeiten
bewerten und korrigi eren

e) Prif- und Messtechni ken sowi e Verfahren der Funkti onsprifungen und Fehl ersuche
dem j ewei | i gen Verwendungszweck zuordnen

2. Auftragsabw ckl ung
Der Prifling soll nachwei sen, dass er in der Lage ist, bei der Auftragsabw ckl ung
di e abl auf bezogenen MaBBnahmen, die fir den techni schen und wirtschaftlichen
Erfol g ei nes Metall bauerbetriebs notwendi g sind, kundenorientiert einzuleiten und
abzuschl i eBen. Bei der Aufgabenstellung sollen jeweils nehrere der nachfol gend
auf gef thrten Qualifikationen verknipft werden:

a) Auftragsabw ckl ungsprozesse pl anen,

b) unter Berilcksichtigung der Fertigungstechni k, der Montage sowi e des Ei nsatzes
von Material, Geraten und Personal Methoden und Verfahren der Arbeitsplanung und
-organi sati on bewerten, dabei qualitatssichernde Aspekte darstellen sowi e die
Vor - und Nachkal kul ati on durchf thren

c) Unterauftrage vergeben und kontrollieren,

d) qualitéatssichernde Aspekte bei der Auftragsannahne und bei der Ei nsteuerung von
Auftréagen in das innerbetriebliche I nformationssystem beschrei ben

e) technische Arbeitspl d&ne erarbeiten, bewerten und korrigi eren, auch unter
Anwendung von el ektroni schen Dat enver ar bei t ungssyst enen,

f) Daten erfassen und bewerten sow e Prifergebni sse dokunentieren

3. Betriebsfihrung und Betriebsorgani sation
Der Prifling soll nachwei sen, dass er in der Lage ist, Aufgaben der Betriebsfihrung
und Betriebsorganisation in ei nem Metall bauerbetrieb wahrzunehnen. Be

der Aufgabenstellung sollen jeweils nehrere der nachfol gend aufgef ihrten
Qual i fikationen verknipft werden:

a) betriebliche Kosten ermitteln, dabei betriebsw rtschaftliche Zusamrenhénge
ber ticksi chti gen

b) Informations- und Konmuni kati onssystene in Bezug auf ihre betrieblichen
Ei nsat znbgl i chkei t en beschrei ben und beurteil en

c) betriebliches Qualitatsmanagenment planen und darstellen,
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d) die Haftung bei der Herstellung, der Instandhaltung und der Restaurierung
beurteil en,

e) Erfordernisse der Arbeitssicherheit, des Gesundheitsschutzes und des
Umnel t schut zes darstellen; Gefahren beurteilen und MaBnahnen zur Gef ahr enabwehr
festl egen,

f) Betriebs- und Lagerausstattung sowi e Logistik planen und darstellen
g) MarketingnmaBBnahnmen zur Kundenpfl ege und zur Gew nnung neuer Kunden beschrei ben
h) beruf sbezogene Gesetze, Nornen, Regeln und Vorschriften anwenden

(4) Die Prafung imTeil 1l ist schriftlich durchzufihren. Sie soll insgesant nicht
| &nger al s acht Stunden dauern. Eine Prifungsdauer von sechs Stunden taglich darf nicht
Uberschritten werden.

(5) Die schriftliche Prifung ist in einemder in Absatz 2 genannten Prifungsféacher auf
Antrag des Priuflings oder nach Ernessen des Prifungsausschusses durch eine mindliche
Prifung zu ergénzen (Erganzungsprifung), wenn dies das Bestehen des Teils |l der

Mei st erpriufung ermbglicht. Die Ergénzungsprufung soll je Prufling nicht |&anger als 20
M nuten dauern. In diesem Priufungsfach sind die Ergebnisse der schriftlichen Priufung
und der Ergéanzungsprifung imVerhédltnis 2:1 zu gew chten

(6) M ndestvoraussetzung fiur das Bestehen des Teils Il der Meisterprifung ist eine
i nsgesant ausrei chende Prufungsl eistung. Ist die Prifung in ei nem Prifungsfach auch
nach ei ner Ergénzungsprifung mt weniger als 30 Punkten bewertet worden, so ist die
Prifung des Teils Il nicht bestanden.

§ 8 Weitere Anforderungen

Di e Pridfungsanforderungen in den Teilen Il und IV sowi e di e Regel ungen uber das
Best ehen der Mei sterprifung besti men sich nach der Verordnung Uber genei nsane
Anf orderungen in der Meisterpridfung i m Handwerk vom 18. Juli 2000 (BGBI. | S. 1078) in

der jeweils geltenden Fassung.
§ 9 Ubergangsvorschrift

(1) Die bis zum 30. Juni 2002 begonnenen Prifungsverfahren werden auf Antrag des
Priflings nach den bisherigen Vorschriften zu Ende gefihrt. Bei der Annel dung zur
Prifung bis zum Abl auf des 31. Dezenber 2002 sind auf Antrag des Priuflings die

bi sheri gen Vorschriften anzuwenden.

(2) Pruflinge, die die Priufung nach den bis zum 30. Juni 2002 gel tenden Vorschriften
ni cht bestanden haben und sich bis zum 30. Juni 2004 zu ei ner W ederhol ungspr if ung
anmel den, koénnen auf Antrag di e W ederhol ungspr tf ung nach den bis zum 30. Juni 2002
gel tenden Vorschriften abl egen

8 10 Inkrafttreten, AuRerkrafttreten

Di ese Verordnung tritt am1. Juli 2002 in Kraft.



